FI 1' Karta Produktu
% Peran EWS

Peran EWS

Peran EWS to utwardzacz do zywic epoksydowych skracajqcy czas ich wigzania.

Cechy produktu:

®  Przyspiesza wigzanie zywic epoksydowych
®  Umozliwia szybsze ufozenie kolejnych warstw
e Zywice utwardzane Peranem EWS maijq sktonnosé do zétkniecia. Nie nalezy stosowaé go do warstw wierzchnich.

Przeznaczenie:

®  Szybkosprawny utwardzacz do produkiéw Peran STC, Protop 1000 i Flowcoat SF41.
e Do szpachli naprawczych, warstw gruntujgcych i posrednich.

Opakowania:
Peran EWS dostepny jest w opakowaniach 3,5 kg.
Przechowywanie:

Materiat zachowuje swoje wlasciwosci przez 12 miesiecy od daty produkeji podanej na opakowaniu, pod warunkiem
przechowywania w fabrycznie zamknietych opakowaniach w temperaturze od +5°C do +40°C. Nalezy go chroni¢

przed przemrozeniem, dziataniem wilgoci i bezpo$rednim nastonecznieniem.

Cechy fizyczne:

Wyglad Sktadnik: Sfomkowa ciecz
Zawarto$é czesci statych ~100 %

Gestosé (wg PN-EN I1SO 2811) ~1,05 kg/dm?® (po wymieszaniu)

Proporcje mieszania (A : B) wagowo:

Peran STC 2,3:1
Protop 1000 2,87:1
Flowcoat SF41 4,5:1
Czas nanoszenia (w temp. +20°C) ~15 minut
Nastepna warstwa: min. po 3 godzinach

max. po 16 godzinach
Czas utwardzania (w temp. +20°C)

Lekki ruch pieszy: po 4 godzinach
Pefne utwardzenie: po 5 dniach
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Flowcrete Kt Produk

for the world at your feet

Warunki aplikacii:

Zakres temperatur otoczenia: +15°C-+25°C
Zakres temperatur podtoza: +10°C-+25°C
Wilgotnosé wzgledna otoczenia: <75 %

Wilgotnos$é podioza (zmierzona urzqdzeniem TRAMEX)  <5%

W podanych temperaturach zywica posiada optymalne wiasciwosci rozlewne, umozliwiajgce prawidtowq aplikacje

oraz utrzymanie zalozonego zuzycia.

Podczas uktadania oraz w trakcie wstepnego wigzania zywicy temperatura podifoza musi by¢ wyzsza o 3°C od
temperatury punktu rosy.

Produkty nalezy ukfadaé na odpowiednio przygotowanym podiozu zgodnie z Instrukcjg Wykonania.
Nie nalezy dopuscié do spadku temperatury otoczenia ponizej+5°C w trakcie 24 godzin od aplikaciji.

Zbyt wysoka wilgotno$é powietrzna na wczesnym etapie utwardzania produkiu moze spowodowaé powstanie biatych,
matowych wykwitéw na jego powierzchni.

Czyszczenie:

Nieutwardzony materiat mozna umy¢ cieplqg wodq z mydiem. Utwardzonq zywice mozna usungé jedynie mechanicznie.

BHP:

Przed uzyciem materiatu nalezy zapoznaé sie z jego Kartq Charakterystyki.

Zawarte w Karcie Produktu dane techniczne, zalecenia i instrukcje dotyczqce uzytkowania, skladowania i eksploatacii produktu podane zostaly w oparciu o posiadang przez Tremco CPG Poland Sp. z o.0. (dalej , CPG
Polska”) wiedze, doswiadczenie i odzwierciedlajq najlepszy znany na dany moment sposéb korzystania z opisywanego materiatu. Biorge pod uwage wystepowanie czynnikéw niezaleznych od producenta, takich jak
réznice w jakosci poszczegélnych podtozy, narzedzi i innych materiatéw pomocniczych, zmienne warunki pogodowe czy rzetelnosé wykonania oraz dbatosé o prawidtowq eksploatacie, nie stosowanie sig do zapiséw
zawartych w niniejszej Karcie Produktu oraz odpowiednich, pisemnych zaleceri wydanych przez upowaznionych przedstawicieli CPG Polska, nie moze stanowié podstawy do ponoszenia odpowiedzialnosci przez CPG
Polska. Nalezy zawsze stosowaé sie do aktualnie obowigzujqcych norm i zasad sztuki budowlanej, a takze zasad bezpieczeristwa, higieny i ochrony zdrowia zgodnie z informacjami zawartymi w odpowiednich kartach
charakterystyki oraz na opakowaniach poszczegélnych produktéw. Niniejsza Karta Produktu zastepuje wszystkie wezesniejsze jej wersje. W celu uzyskania aktualnych Kart Produktéw zalecane jest skontaktowanie sie z

przedstawicielem CPG Polska
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